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CALMET

Smart Calibration Devices

Demagnetyzacja za pomocqa kalibratora mocy C300B
Nota aplikacyjna Nr. 26

1. Testowanie przektadnika pradu (CT) za pomoca zrédta pradu

Kalibrator C300B posiada funkcje testowania dokfadnosci przektadnikow pradu (btedy

przektadni i przesuniecia fazowego). Testowanie polega na przepuszczaniu pradu o znanej wartosci
przez przewdd (lub otwdr) po pierwotnej stronie przektfadnika i pomiar sygnatu wyjsciowego po
wtdrnej stronie testowanego przektadnika. Diagram potaczen jest przedstawiony ponizej. W praktyce
wyjscie prgdowe kalibratora C300B moze wymusi¢ prad do 120A dla kazdej fazy, lub do 360A przy
potaczeniu rownolegle trzech faz (przedstawione ponizej obrazy dla obydwu potaczen).
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Diagram typowego potaczenia Potaczenie rownolegte przewodow (360A)
Test jest przeprowadzany poprzez oprogramowanie Calpro 300 PC za pomocg funkcji
~Testowanie urzadzen / Przektadnik Pradowy” (Test System / Current transformer). Dla przyktadu test
jest przeprowadzany dla CT z nominalnymi parametrami: przektadnia 100A/5A (20), klasa doktadnosci
0,2, moc nominalna 2,5VA. W pierwszej kolejnosci musi zosta¢ ustawiony “Typ” (Type) transformatora
i musi zostac¢ zapisany w PC Soft, poniewaz wszystkie gtdbwne parametry CT sg ustawiane w “Typie”.
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Jako nastepny krok, musi zosta¢ ustawiona “Procedura” (Procedure) testu CT. Moze ona
przetestowac przektadnik w catym zakresie pradu pierwotnego w celu uzyskania petnej charakterystyki
CT. Przektadnik jest testowany dla praddw pierwotnych: 1A, 5A, 10A, 20A, 30A, 40A, 50A, 60A, 70A,
80A, 90A, 100A oraz dla kazdego pradu pierwotnego ustalany jest zakres btedu w [%].
“Procedura”(Procedure) moze by¢ zapisana pod swojg nazwg w bazie danych dla pdzniejszego uzytku.
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Procedure name

CT100A-53A UK

Test point
Point name |1A ke ‘ (=10 ‘ (=13 ‘ [=C4 ‘
f m Hz [ synch [ waveform | J
Error limit m Measurements | point m
M.. Point Name Il f [Hz] Coll Waveform | easuremen Error limit
N __1%0n
2 |5A 5 %lpn 50.0 No 5 2
3 [ 10A 10 %lIpn 50.0 No 5 1
4 | 20A 20 %lIpn 50.0 No 5 05
5 | 30A 30 %lpn 500 Mo 5 0.2
6 |[40A 40 %lIpn 50.0 No 5 0.2
7 | 50A 50 %lIpn 50.0 No 5 0.2
8 | 60A 60 %lIpn 50.0 No 5 01
9 | 70A 70 %lpn 500 Mo 5 01
10 | 80A 80 %Ipn 50.0 No 5 01
11 [ 90A 90 %lIpn 50.0 No 5 01
12 | 100A 100 Z%lpn 50.0 No 5 01

Test jest przeprowadzany w menu “Auto testu” (Auto Test) poprzez wprowadzenie “Nazwy
procedury”(Procedure Name) oraz “Nazwy przektadnika pradowego”(Current Transformer Name) po
czym test moze zosta¢ uruchomiony. Wyniki testu sg przedstawione na ekranie PC Soft, oraz mogg
by¢ zapisane w pliku wyeksportowanym do arkusza Excel. Prezentacja wyniku tego testowania

znajduje sie na wykresie na ostatniej stronie, gdzie jest on zaprezentowany jako zielona linia.

No | Data Czas Ip [A] |f[Hz] |Is [A] |Is(lp) [A] |Ip/Is |Cewka |Limit[%] |Epsilon [%]
1(17.10.2022 | 11:50:36 50| 0,050 0,05|20,101 | No 5 -0,504
2(17.10.2022 | 11:50:55 50| 0,250 0,25|20,027 | No 2 -0,134
3117.10.2022 | 11:51:14 10 50| 0,500 0,5| 20,02 |No 1 -0,098
4|17.10.2022 | 11:51:33 20 50| 0,999 1|20,011 | No 0,5 -0,055
5]17.10.2022 | 11:51:52 30 50| 1,500 1,5(20,006 | No 0,2 -0,031
6(17.10.2022 | 11:52:10 40 50| 1,999 220,007 | No 0,2 -0,034
7117.10.2022 | 11:52:29 50 50| 2,499 2,5|20,007 | No 0,2 -0,035
8(17.10.2022 | 11:52:48 60 50| 2,999 3120,006 | No 0,1 -0,028
9(17.10.2022 | 11:53:07 70 50| 3,499 3,5/20,006 | No 0,1 -0,031
10| 17.10.2022| 11:53:26 80 50| 3,999 420,007 | No 0,1 -0,036
11|17.10.2022| 11:53:44 90 50| 4,497 4,520,012 | No 0,1 -0,060
12/17.10.2022 | 11:54:03| 100 50| 4,995 5120,019 | No 0,1 -0,094

2. Magnetyzacja przektadnika pradowego

Magnetyzacja przektadnika pradowego jest przeprowadzana tylko dla potrzeb testowych -
podczas normalnego uzytkowania nie ma takiej potrzeby. Magnetyzacja jest nieporzadanym efektem
powstatym z powodu uszkodzenia przektfadnika pradowego (zwarcie w uzwojeniach), bezposredniego
przeptywu pradu, przejsciowych procesdw w sieci energetycznej a nawet moze powsta¢ od pomiarow
rezystancji uzwojenia typowym omomierzem. Magnetyzacja przyktadowego CT byta przeprowadzona
poprzez przeptyw pradu DC 10A w uzwojeniu pierwotnym w okresie jednej minuty. Nastepnie
doktadnos¢ zostata sprawdzona w taki sam sposéb jak w punkcie 1. Wyniku tego testu zostaty

przedstawione na ostatniej stronie, jako czerwona linia na wykresie.
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3. Demagnetyzacja przekladnika pradowego

Demagnetyzacja jest przeprowadzana poprzez poditaczenie zrdodta pradu - wyjscia I1
Kalibratora C300B do wtdérnego uzwojenia CT (5A, 2A lub 1A) - sprawdz diagram ponizej. Uzwojenie
pierwotne powinno pozostac otwarte. Demagnetyzacja jest przeprowadzana poprzez zmiane wtdérnego
przeptywu pradu przeptywajacego przez CT z 0 do 6A w okresie 5-ciu minut, a nastepnie obnizenie
pradu z 6A do 0 w okresie nastepnych 5-ciu minut.

Current
transformer
CT
Current
Source

Demagnetyzacja jest przeprowadzana poprzez funkcje “Wolny Ramp” w zakfadce ,Jakosc
Energii” (Power Quality) oprogramowania Calpro300 PC Soft. Ustawienia “Urzgdzenia” (device) oraz
“Procedury” (procedure) sq przedstawione na obrazach ponizej:

“Urzgdzenie"” - zdefiniowanie przektadnika pradu dla funkcji wzrostu;

[~ Device nam

ICTIEIEIA75A DEMAG = il il il xil

— Nominal parameter:
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’7 | 5.000 | ~| ‘ ’7 -1 ‘
Quant\ty 3 MNominal Quantity 4 Mominal

“Procedura” - zdefiniowanie narostu pradu;

Procedure name
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Paint name | Start g2 | &-| Be| ==
u [sT8 v [s78 ~]v [sT8 v Al
1 [eo = [sTe =|a [sTe = [ Al f [s00 = hz
M
oot~ |00 ~le o =le [EX =k = Al o [uzs -]
dn
g [1200  ~]° g [1200  ~]° [~ waveform [ -
Set FOWER by change: (U (@ 1 ( Weosan
r [o w [o w [o w [+ all =p | 0.00000 w
o [o var [0 var [0 var [+ All =a [0.00000 var
s [o VA [o wA [o vA = A =s | o0.00000 VA
Change setting Output constant
" step - . .
N. Point Name ULV] | Uz2[v] | u3vl | IL[A] | 121A] | I3[A] @1 w2 @3 iz 7] | iz e) | f[Hz)
1 st
2 |stop STB sTB sTB 0.05 STB STB | 00° | 00° | 00° | 1200  -1200 | 500
E] off | STE sT8 STE sTB STE sSTe 00" 00" 00" 120.0 -120.0 50.0

“Procedura” - Definicja opadania pradu;

[~ Procedure nam

[bemagretzacia forg = o C1IE
—Test point
Point name | Stop E.:. | Z\:l =<-o |
u [sTe ~]v [sT8 ~v |sT8 =]V [ an
1 [o.0s ~]a [sT8 ~]a |sTE ~]a [ an 50.0 | Hz
@ &
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P [o w [o w [o w [V Al =p |[o.00000 w
a [o var [0 var [0 var v Al =a |[o.00000 wET
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o
’7 Duration |5 ~ [mir = 2 ::‘zep = ‘ ’7|_ on sopover [ =] C | puilse Ktiih ‘
N pomtName |uinvi| vz usvi| el | p [ B | er [ ee | w3 [sep s | rma |
1 |Start | STE STB STB 00° | 1200 | -1200 500
oo ----mmlml
3 | off | STB STB STB STB STB STB 00° | 1200  -1200 500
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4. Wyniki testu przekladnika pradowego i demagnetyzacji

Wyniki testowania CT przed magnetyzacjg, po magnetyzacji oraz demagnetyzacji sq
przedstawione na diagramie ponizej. Kalibrator trojfazowy C300B jest efektywnym urzadzeniem do
przeprowadzania demagnetyzacji przektadnikow pradu.

Prad pierwotny Ip [A]

Error [%]
o
D
\

08 1 5 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

——before magn -0,504|-0,134|-0,098 -0,055|-0,031-0,034|-0,035|-0,028 -0,031|-0,036| -0,06 |-0,094
—after magn -0,752|-0,465|-0,315-0,224|-0,145 -0,114|-0,094|-0,072-0,063 |-0,065|-0,081 |-0,106
after long 5min demag |-0,482|-0,123|-0,099|-0,049 |-0,023 |-0,025|-0,024|-0,019-0,034 -0,046 |-0,068 |-0,102
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